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AT AAхBBC.DD.EE.F
АА – внешний диаметр статора

х – разделительный знак

ВВ – длина магнитопровода С – обозначение серии:
высокомоментная (Т), 
малого напряжения с током больше в 2 раза (LV), 
универсальная (MS), 
высокоскоростная (HS), 
без коммутационной платы (N)

D – без датчика Холла (NH)

ЕЕ – без датчика температуры (NPT)

F – корпусное исполнение (С)

Символы для спец.исполнения 
(в стандартном исполнении не присваиваются, 

ноль не ставится)
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Эскиз с присоединительными размерами
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Эскиз с присоединительными размерами

38х06
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Эскиз с присоединительными размерами
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Эскиз с присоединительными размерами

50х08
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Эскиз с присоединительными размерами

50х14
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Эскиз с присоединительными размерами

68х14Т

**Без датчиков Холла
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Эскиз с присоединительными размерами

70х10
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Эскиз с присоединительными размерами

70х18
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Эскиз с присоединительными размерами

85х13
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Эскиз с присоединительными размерами

85х23
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Эскиз с присоединительными размерами

115х25MS*
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Эскиз с присоединительными размерами

115х25НS*
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Эскиз с присоединительными размерами

115х25
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Эскиз с присоединительными размерами

115х50
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Эскиз с присоединительными размерами
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130х08Т
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2,75
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Эскиз с присоединительными размерами

160х16Т*

**Без датчиков Холла
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180х26*
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Запрещается устанавливать ротор в статор вне конструкции 
во избежание повреждения магнитов.

Монтаж подразумевает установку статора и ротора в заранее подготовленные конструктивные 
элементы. Посадочные места под ротор и статор должны быть выполнены согласно 
рекомендациям в схемах установки.

01 ВКЛЕИВАНИЕ CTATOPA

Перед вклеиванием необходимо проверить размеры посадочных мест, 
которые должны соответствовать схемам установки. 

Проточка

Клеевой состав Корпус

Статор

01 Подготовить клеевой состав и склеиваемые
поверхности в соответствии с рекомендациями 
изготовителя клеевого состава. Корпусная часть аппаратуры 
должна иметь проточку для распределения слоя клеевого 
состава, а также не менее двух сквозных отверстий для его 
ввода. Толщина слоя клеевого состава зависит от величины 
проточки в корпусе и не должна превышать значений 
указанных изготовителем клеевого состава. Нанести вдоль 
нижнего ребра проточки равномерным слоем небольшое 
количество клея Adhesol ET 245 (ширина полосы 2-2,5 мм, 
высота 1,5-2 мм).

Наконечник
для смешивания 

компонентов

02 Установить статор в корпус, посадка должна быть 
плотной, без натяга. Запрессовка статора в корпус не 
допускается. Произвести заполнение внутренней полости 
клеем Adhesol ET 245, контролируя выход клея из  
противоположных заливочных отверстий. Выступивший 
клей со стороны коммутационной платы или вдоль нижней 
поверхности прилегания электродвигателя убрать с 
помощью ватной палочки и ацетона.

Заливочные 
отверстия

03 Заливочные отверстия после появления в них клея 
заклеиваются капроновым (полиамидным) скотчем. 
Заполнение клеем продолжается, пока клей не выступит из 
всех заливочных отверстий, затем наконечник 
отсоединяется, и оставшиеся отверстия закрываются 
капроновым скотчем. Время сушки 24 ч при 25 °С и 2 ч 30 
мин при 60 °С.

Капроновый
(полиамидный) скотч
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02 ВКЛЕИВАНИЕ POTOPA 

01 Очистить ротор и вал от пыли и иных загрязнений, провести обезжиривание поверхностей безворсовой 
салфеткой промоченной изопропиловым спиртом. Нанести по всей ширине буртика вал-втулочный фиксатор 
Adhesol 541. 

Вал

Клеевой 
состав Ротор

1 2 3

02 Надеть ротор на вал, посадка должна быть плотной, запрессовка ротора не допускается. Распределить 
клеевой состав по поверхности склеиваемых элементов вращая ротор относительно вала 2-3 раза по и 
против часовой стрелки. Излишки клеевого состава удалить безворсовой салфеткой. Вал с вклеенным 
ротором оставить до полного отвердения, в соответствии с указаниями производителя 
клеевого состава. Время сушки 24 ч при 25°С.
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03 ВКЛЕИВАНИЕ POTOPA СДВОЕННОГО

Ротор сдвоенный электродвигателя AT Drive 
имеет в своем составе 2 кольца.

При установке ротора на вал необходимо соблюдать 
следующую последовательность действий:

01 Перед вклеиванием кольца ротора необходимо разделить. Для этого прокрутить одно кольцо ротора 
относительно другого по часовой стрелке до смещения на один полюс. Затем расцепить кольца. 

02 Кольца ротора вклеиваются отдельно. Первым вклеивается кольцо большей ширины. Для этого 
необходимо обезжирить поверхность ротора и вала у ацетоном и просушить. Нанести по всей ширине 
буртика вал-втулочный фиксатор Adhesol 541 и соединить сопрягаемые поверхности.  Время cушки 24 ч при 

о25 С.

03 После полного высыхания фиксатора вклеивается второе кольцо. При установке второго кольца на вал 
однополярные стороны магнитов двух колец отталкиваются друг от друга. Для исключения сдвига полюсов 
магнита необходимо с усилием сориентировать их для соединения однополярных сторон, нанести вал-
втулочный фиксатор Adhesol 541, как указано выше, и надежно зафиксировать магниты до полного высыхания 
фиксатора. Время cушки 24 ч при 25°С.

04 Вклеивание сдвоенного ротора возможно с использованием специальной оснастки, поставляемой в 
комплекте. Оснастку возможно использовать повторно. Количество использований одной оснастки зависит 
от ее износа.
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ПК

АТБ

АТБ-000х000-0000

Постоянная скорости 
(обороты в минуту на вольт)

Диаметр 
статора

Длина 
магнитопровода
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 РАЗРАБОТАНЫ

Электродвигатель Аналог Напряжение, В АКБ Макс. мощность, Вт Вес, г

АТБ 5012-280

АТБ 8015-170

АТБ 9520-160

АТБ 2812-900

АТБ 5013-270

АТБ 8015-100

АТБ 8017-170

АТБ 8220-100

АТБ 2826-1100

АТБ 3520-400

АТБ 4125-250

АТБ 7224-190

T-motor U7-V2.0 KV280

T-motor V807 KV170

T-motor V10 KV160

T-motor VELOX V2812 /

BrotherHobby Avenger 2812 V2

MN501-S IP45 Navigator Type 

UAV Multi-Motor KV240

T-motor P80III100KV 

T-MOTOR V807 KV170 

Hobbywing Xrotor X8

T-motor AT2826 KV1100

T-motor MN3520 KV400

T-motor AT4125 Kv250

T-motor AT7224 40CC KV190

24

48

48

25,2

48

48

48

48

12

22,2

48

48

3-8S

12S

14S

4-8S

6-12S

6-12S

6-12S

6-12S

3-4S

4-8S

6-12S

10-12S

800

6800

7000

1013,3

1200

2800

6800

2746

1100

1140

2200

6000

328

660

680

78,6

170

650

1000

<1000

175

194

350

780

АТБ 3115-560

АТБ 3115-640

АТБ 13715-100

АТБ 8009-100

-

-

T-motor U15 KV100

U8 II PRO Kv100

22,2

22,2

50

48

4-8S

4-8S

12-24S

12S

1000

1150

9900

1450

120

120

1800

316

Электродвигатель Аналог Напряжение, В АКБ Макс. мощность, Вт Вес, г

В РАЗРАБОТКЕ



Статор Ротор

Ø

Ø

Ø

4 отв. М3–7H
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Ø Ø
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Ø

34,95

39

10
h
8

36

4 отв. М4-7Н

6,5

14,5

74
7

60

A

A

14
7
,5

4
0

h
8

9 6
0

64

14,6 48,6

3,5

50

48

30

Ø

Ø

Ø

Ø

8 отв. М5-7Н

Ø

Ø

Ø

8 отв. М5-7Н

Б
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ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О ДВИГАТЕЛЯХ AX DRIVE
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Версия от 27.02.24
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